CERTYFIKAT

SPAWANIE POJAZDOW SZYNOWYCH
| ICH CZESCI SKLADOWYCH wg. EN 15085-2:2007

Przedsiebiorstwo: MOSTOSTAL ZABRZE Realizacje Przemystowe S.A.
ul. S. Dubois 16
44-100 Gliwice, Polska

Zaktad Produkcyjny: MOSTOSTAL ZABRZE Realizacje Przemystowe S.A.
Wytwornia Konstrukcji Stalowych i Rurociggow
w Czestochowie
ul. Kuceliriska 44/48
42-207 Czestochowa, Polska

spetnia wymagania dotyczgce prowadzenia prac spawalniczych
w zakresie:

Poziomu Certyfikacji CL1 wediug EN 15085-2:2007

Obszar zastosowania; Budowa nowych i przerébka:
- pojazdéw szynowych i ich czesci sktadowych
- prostych czesci pojazdéw szynowych
- czesci lub zakupionych czesci pojazdow szynowych
- czes$ci konstrukeyjnych pojazddw szynowych
Zakres uznania:
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Proces spawalnicz Grupa materialowa : ;
wg EN 504063 WS ISOITR 15608 Wymiary Uwagi
111 1.2 3,0-40,0/02109,0 BW
(1=} 111 8.1 3,0-80,0 BW
= 121 1.2 3,0-20,0 BW
R3 121 8.1 3,0-20,0 BW
o Kontynuacja zakresu uznania na kolejnej stronie
Koordynator prac spawalniczych : Tomasz Szorek, IWE
’ Zastepca koordynatora : Konrad Czamota, IWE
Dodatkowi koordynatorzy Patrz — kolgjna strona
Numer certyfikatu : TSP-15085-068.00
Okres waznosci certyfikatu : Od 25.01.2019 do 24.01.2022
Nastepna ocena w nadzorze: Do 21.01.2020
Data wystawienia certyfikatu : 25.01.2019

Audytor : Artur Labus

Mieczystaw Obiedziriski
Dyrektor Centrum Certyfikacii

TUV SUD Polska Sp. z o.0.
ul. Podwale 17
00 — 252 Warszawa

obowigzuje od 01-10-2018)

ZERTIFIKAT @ CERTIFICATE
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Numer Certyfikatu: TSP-15085-068.00

Polska
Zakres uznania (kontynuacja):
Proces spawalniczy Grupa
wg EN 1SO 4063 materialowa Wymiary Uwagi
wg ISO/TR 15608

135 1.2 3,0-80,0 BW

135 1.2 250 FW

136 1.2 3,0-100,0 BW

136 1.2 25,0 FW

136 8.1 5,0 -20,0 FW

138 1.2 25,0 FW

138 1.2 3,0-100,0 BW

141 1.2 3,0-32,0 BW

141 8.1 3,0-16,0 BW
135/136 8.1 3,0-80,0 BW
136/121 1.2 12,56 - 50,0 BW
138/136 1.2 3,0-40,0 BW
V136 1.2 3,0-24,0 BW

V136 1.3 250 FW

Dodatkowi koordynatorzy prac spawalniczych:
Tytul, Imie | Nazwisko: —

Postanowienia ogéine
zgodnie z EN 15085-2

Uniewaznienie certyfikatu

Krajowy organ bezpieczenstwa lub Jednostka Certyfikujaca, kiora wystawita niniejszy certyfikat moze uniewazni¢ ten certyfikat, w przypadku gdy:
- istniejq uzasadnione watpliwosci dotyczace prawidiowego wykonywania prac spawalniczych zgodnie z odpowiednimi normami,
- istnieja uzasadnione watpliwosci dotyczace prawidlowego nadzorowania prac spawalniczych zgodnie z odpowiednimi normami,
- wystapi brak uznanego nadzoru spawainiczego,
- wystepuje brak aktualnych certyfikatéw spawaczy oraz operatorow spawalniczych zgodnych z odpowiednimi normami,
- spawaczom lub operatorom spawalniczym nie posiadajacym potwierdzonych kwalifikacji powierzono wykonanie prac
Spawalniczych,
- inne warunki zawarte w odpowiednich normach nie sg spefnione,
- Jednostce Certyfikujacej odmowiono mozliwosci przeprowadzenia corocznego audytu nadzoru,
- zaklad spawalniczy zrezygnuje z certyfikatu.
Zaktad spawalniczy potwierdza pisemnie Jednostce Certyfikujgcej uniewaznienie certyfikatu. Jednostka Certyfikujaca informuje o uniewaznieniu
certyfikatu krajowy organ bezpieczeristwa.
W przypadku, gdy obowiazujacy certyfikat ma zosta¢ przediuZony, wniosek o odnowienie nalezy ztozyé w Jednosice Certyfikujacej co najmniej dwa
miesiace przed uplywem waznosci obecnego certyfikatu.

Uwagi do certyfikatu / rozszerzenia:
Certyfikacja zostata udzielona zgodnie z programem certyfikacji PR15085 z dnia 01.12.2014.

Wainos¢ certyfikatu mozna sprawdzi¢ skanujag kod QR lub pod adresem : hitp://certyfikaty-tuv-sud.plicertyfikaty wyrobow/
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e
Mieczystaw gbiedziﬁski

Warszawa, 25.01.2019 Dyrektor Centrum Certyfikacii

\"/_)?‘r * :ng
TOV SUD Polska Sp. z 0.0.@ ul. Podwiié 17 00< 252 Warszawa ® Polska @ www. tuv-sud.pl

(PP05-F03-15085 wyd.4 obowiazuie od 01-10-2018)
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ZERTIFIKAT @& CERTIFICATE ¢

CERTIFICATE

WELDING OF RAILWAY VEHICLES
AND COMPONENTS acc. EN 15085-2:2007

Manufacturer:

Production plant:

MOSTOSTAL ZABRZE Realizacje Przemystowe S.A.
ul. S. Dubois 16

44-100

Gliwice, Poland

MOSTOSTAL ZABRZE Realizacje Przemysiowe S.A,
Wytwoérnia Konstrukeji Stalowych i Rurociagéw

w Czestochowie

ul. Kuceliriska 44/48

42-207

Czestochowa, Poland

fulfills the requirements to perform welding work within the range
Certification level CL1 according to EN 15085-2:2007

Manufacturing and conversion of:
- rail vehicles and their components
- simple parts of rail vehicles

Field of application:

- parts or

purchased parts of rail vehicles

- construction parts of rail vehicles

Range of approval :

Welding process | Material group Di ;
acc. ENISO4063 | _acc. ISO/TR 15608 ‘mensions Notes
111 1.2 3,0-40,0/9=109,0 BW
111 8.1 3,0-80,0 BW
121 1.2 3,0-20,0 BW
121 8.1 3,0-20,0 BW
Continuation of the range of approval on the subsequent page
Welding coordinator : Tomasz Szorek, IWE

Deputy of welding coordinator :
Additional coordinators :
Certificate no. ;

Valid ;

Next surveiliance audit:
Date of issue:

Auditor :
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(PP05-F03-15085 issue.4 valid
from 01-10-2018)

PAGE1/2

Mieczystaw Obiedziriski
Director of Cerfification Center

Konrad Czamota, IWE

See reverse
TSP-15085-068.00

From 25.01.2019 to 24.01.2022
Until 21.01.2020

25.01.2019

Artur Labus

TUV SUD Polska Sp. z o.0.

00

ul. Podwale 17
— 252 Warszawa

www.tuv-sud.p!




Certificate no.: TSP-15085-068.00

Polska
Range of approval (continuation) :
Welding process Material group Dimensione Notes
acc. EN 1SO 4063 acc. ISO/TR 15608

135 12 3,0-80,0 BW
135 1.2 250 Fw
136 1.2 3,0-100,0 BW
136 1.2 25,0 FW
136 8.1 5,0-~20,0 FW
138 1.2 250 FW
138 1.2 3,0-100,0 BW
141 1.2 3,0-32,0 BW
141 8.1 3,0-16,0 BW
135/136 8.1 3,0-80,0 BW
136/121 1.2 12,6 - 50,0 BW
138/136 1.2 3,0-40,0 BW
V136 1.2 3,0-24,0 BW
V136 1.3 25,0 Fw

Additional welding coordinators:

Education title, First Name, Last Name: -—

General regulations
according to EN 15085-2

Revocation of the Certificate

The national safety authority or the manufacturer certification body issuing this certificate may revoke the certificate if:

- there are justified doubts as to the proper execution of the welding work according to the stated standards,

- there are justified doubts as to the proper welding coordination according fo the stated standards,

- no recognized welding coordinator is available any longer,

- no valid qualification test certificates for the welders and welding operators according to the specified standards are available,

- welders or welding operators without tested qualifications have been entrusted with the execution of welding work under the stated standards,
- other conditions according to the stated standards are no longer satisfied,

- the manufacturer certification body was refused an opportunity to perform the annual verification,

- the welding manufacturer waives the certificate.

The welding manufacturer shall acknowledge the revocation in writing to the manufacturer certification body. The manufacturer certification body shall
notify the national safety authority.

If a valid certificate is to be renewed, the renewal must be applied for with the manufacturer certification body at least two months before the end of the
period of validity of the current certificate.

Notes on certificate / extensions:
The certification was granted in accordance with the certification program PR15085 as at 01.12.2014.
The validity of the certificate may be confirmed by scanning the QR code or visit the web address: htip://certyfikaty-tuv-sud.plicertyfikaty_wyrobow/
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\ |

/¥

Mieczystaw Obiedziriski
Warsaw, 25.01.2019 =/ Director of Certification Center

TUv SUD Polska Sp. z c.0.® ul. Podwale 17@ 00 — 252 Warszawa @ Polska ® www.tuv-sud.pl

(PP05-F03-15085 issue.4 valid from 01-10-2018))
PAGE2/2
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Polska

ZERTIFIKAT

Schweif3en von Schienenfahrzeugen und
-fahrzeugteilen nach EN 15085-2:2007
MOSTOSTAL ZABRZE Realizacje Przemystowe S.A.

ul. S. Dubois 16
44-100 Gliwice, Polen

Das Unternehmen:;

Fertigungsstétte:

MOSTOSTAL ZABRZE Realizacje Przemystowe S.A.
Wytwérnia Konstrukcji Stalowych i Rurociagéw

w Czestochowie

ul. Kucelinska 44/48

42-207 Czestochowa, Polen

erflllt die Anforderungen zur Ausfiihrung von Schweiarbeiten im
Geltungsbereich der

Zertifizierungsstufe CL1 nach EN 15085-2:2007

Anwendungsgebiet: Neubau und Umbau:
- von Schienenfahrzeugen und deren Bauteile

- von einfachen Anbauteilen fiir Schienenfahrzeuge
- von Teilen bzw. eingekauften Teilen von Schienenfahrzeugen
- von Komponenten von Schienenfahrzeugen

Geltungsbereich:

Schweillprozess | Werkstoffgruppe
nach EN IS0 4063 |  nach ISO/TR 15608 Abmessungen Bemeriungen
111 1.2 3,0~40,0/02109,0 BW
111 8.1 3,0-280,0 BW
121 1.2 3,0-20,0 BW
121 8.1 3,0-20,0 BW
Weiterer Geltungsbereich siehe néchste Seite
Verantwortliche
SchweiBaufsichtsperson : Tomasz Szorek, IWE
Vetreter: Konrad Czarnota, IWE
Weitere SchweiBaufsichtspersonen: Siehe Riickseite
Zertifikat Nr. TSP-15085-068.00
Giiltigkeitzeitraum: Von 25.01.2019 bis 24.01.2022
Néchstes Uberwachungsaudit: bis 21.01.2020 ) B
Ausgestellt am: 25.01.2019 5 polskg R
. o IO
Auditor : Arlur Labus < g
S ey o)
= | [TUV] | o]
* SUD/ ) %
% \ S/ CF- /
Obledziriski N, = "&“rb—’/
Leiter des Zertifizierungszentrums NYm cert

seit 01-10-2018)

SEITE1/2

TUV SUD Polska Sp. z o.0.
ul. Podwale 17

00 -

252 Warszawa
www tuv-sud.pl




Zertifikat Nr.: TSP-15085-068.00

Polska
Geltungsbereich (Fortsetzung):
Stech EN 190 4059 aeh SO 15008 Abmessungen Bomerkungen

135 1.2 3,0-80,0 BW

135 1.2 25,0 Fw

136 1.2 3,0-100,0 BW

136 12 25,0 Fw

136 8.1 5,0 -20,0 Fw

138 1.2 25,0 Fw

138 1.2 3,0-100,0 BW

141 1.2 3,0-320 BW

141 8.1 3,0-16,0 BW
135/136 8.1 3,0-80,0 BW
136/121 1.2 12,5 -50,0 BW
138/136 1.2 3,0-40,0 BW
V136 1.2 30-240 BW
V136 1.3 250 Fw

Weitere SchweiBaufsichtspersonen:
Titel, Vor- und Nachname: —-

Aligemeine Bestimmungen
enisprechend EN 15085-2

Widerruf des Zertifikats
Die Nationale Sicherheitsbehdrde oder die Hersteller-Zertifizierungsstelle, die dieses Zertifikat ausgestellt hat, konnen das Zertifikat
widerrufen, wenn:

- berechtigte Zweifel an der bedingungsgemafien Ausfiihrung von SchweiBarbeiten nach den genannten Normen bestehen,
- berechtigte Zweifel an der ordnungsgemafien SchweiBaufsicht entsprechend den genannten Normen bestehen,

- keine anerkannte Schweifbaufsicht mehr vorhanden ist,

- keine glitigen Priifungsbescheinigungen der Schweiler und der Bediener nach den genannten Normen vorliegen,

- nicht gepriifte Schweiler oder Bediener mit Schweilarbeiten im Rahmen der genannten Normen betraut wurden,

- andere Voraussetzungen nach den genannten Normen nicht mehr erfiillt sind,

- der Hersteller-Zertifizierungsstelle die Maglichkeit der jahriichen Uberwachung verweigert wurde,

- der SchweiBbetrieb auf das Zertifikat verzichtet.

Der Widerruf ist der Hersteller-Zertifizierungsstelle vom SchweiBbetrieb schriftlich zu bestétigen. Die Nationale Sicherheitsbehdrde ist
durch die Hersteller-Zertifizierungsstelle zu benachrichtigen.

Falls ein giiltiges Zertifikat verlangert werden soll, ist mindestens zwei Monate vor dem Ablauf der Geltungsdauer bei der Hersteller-
Zertifizierungsstelle die Verldngerung zu beantragen.

Bemerkungen / Erweiterungen:
Die Zertifizierung wurde in Ubereinstimmung mit dem Programm der Zertifizierung PR1 5085 vom 01.12.2014 gewahrt.

Die Giiltigkeit des Zertifikates kann durch Scannen von QR bzw. auf der Intemetseite:
http://certyfikaty-tuv-sud.plicertyfikaty_wyrobow/ berpriift werden. _——
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