CERTYFIKAT

Certificate
Nr/No. CSW/0782/2023

Jednostka Certyfikujgca Systemy Zarzadzania UDT-CERT

UDT-CERT Management Systems Certification Body

poswiadcza, ze firma:
certifies that the company:

MOSTOSTAL ZABRZE REALIZACIJE
PRZEMYStOWE S.A.
ul. STANISLAWA DUBOIS 16, 44-100 GLIWICE
WYTWORNIA KONSTRUKCJI STALOWYCH | RUROCIAGOW

ul. DABROWA LESNA 6, 47-223 KEDZIERZYN KOZLE

WYTWORNIA KONSTRUKCH STALOWYCH | RUROCIAGOW
ul. KUCELINSKA 44/48, 42-207 CZESTOCHOWA

wdrozyla oraz stosuje wymagania jakosci w spawalnictwie zgodnie z norma
has implemented and maintains quality requirements in welding system in compliance with

PN-EN ISO 3834-2:2021-09

Zakres certyfikacji wedtug zatacznika.

Scope of certification in the annex.

'?ata udzielenia certyfikacji: 21.07.2014

Date of certification granting:

| Cykl certyfikacji wazny:
| Certificatation cycle validity:

Od/from 21.07.2023 do/to 20.07.2026

i Oceny/Zgadnodci
Director of Certififation and Conformity
Assessmeﬁt Derartment

Jacei{i\li%n-c_iyk

Dyrektor Depart;zwentu Certyfikacji

Warszawa, dn. 07.07.2023
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JEDNOSTKA CERTYFIKUJACA SYSTEMY ZARZADZANIA UDT-CERT

ZALACZNIK DO CERTYFIKATU NA ZGODNOSE Z NORMA PN-EN ISO 3834-2:2021
, Nr CSW/0782/2023
I
)
I

Wydanie | z dnia 21.07.2023
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JEDNOSTKA CERTYFIKUJACA SYSTEMY ZARZADZANIA UDT-CERT
ZAtACZNIK DO CERTYFIKATU NA ZGODNOSC Z NORMA PN-EN ISO 3834-2:2021
Nr CSW/0782/2023
Wydanie | z dnia 21.07.2023

PN-EN 1993-4-2 Eurokod 3 - Projektowanie konstrukgji stalowych - Czeéé 4-2:
Zhiornik
PN-EN 1993-4-3 Eurokod 3 - Projektowanie konstrukcji stalowych - Czesc 4-3:
Rurociggi
WUDT-UC Nieobowigzkowe specyfikacje techniczne dla urzadzen
cisnieniowych
ASME B31.1 Power Piping
ASME B31.3 Process Piping
AD 2000 Merkblatt
ASME IX Qualification standard for welding and brazing procedures, welders,

brazers, and welding and brazing operators

4) Stosowane metody spajania (wg PN-EN ISO 4063):

- 111,121, 135, 136, 138, 141, 783, 141/111; 114.
5} Materialy podstawowe (wg ISO/TR 15608):

1,2,3,4,5,6,7,8,10, 43, 45, 22
6) Personel wykonujacy spajanie:

spawacze posiadajg sprawdzone kwalifikacje wedtug norm: PN-EN 1SO 9606-1.
7) Personel nadzorujacy procesy spajania:

PL/IWE/2011/2016 z dnia 14.03.2016r. - Krystian Nowak posiada kwalifikacje zgodne z wymaganiami
normy PN-EN (SO 14731.

8) Personel wykonujacy / nadzorujacy badania nieniszczace:
personel posiada sprawdzone kwalifikacje zgodne z wymaganiami norm PN-EN IS0 9712.

9) Dokumenty stosowane przez wytwérce, inne niz okreslone w pkt 2.2 normy PN-EN 1SO 3834-5:

PN-EN 1011-2 Spawanie - Wytyczne dotyczgce spawania metali - Czesé 2:
Spawanie tukowe stali ferrytycznych.

PN-EN 1011-3 Spawanie - Wytyczne dotyczace spawania metali - Cze$¢ 3:
Spawanie tukowe stali nierdzewnych.

10} Postanowienia dotyczace nadzoru nad wydanym certyfikatem zawarte sq w umowie nr 92421/€S/2023 z
dnia 23.05.2023 o certyfikacje na 2godnosé z norma PN-EN ISO 3834-2:2021.

11) Certyfikat traci wazno$¢, gdy nie spetnione s3 zobowiazania zawarte w umowie nr 92421/CS/2023 z dnia
23.05.2023 o certyfikacje na zgodnosc z norma PN-EN ISO 3834-2:2021.

Dyrektor Departamentu Certyfikacji
i Oceny Zgo,]dnos'ci
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