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Zalacznik do

SWIADECTWA UZNANIA LABORATORIUM

nr LBU-048/07-22
z dnia 9 lutego 2022

Zakres metod badawczych objetych uznaniem

Mostostal Zabrze Konstrukcje Przemystowe S.A.

ul. Mikulczycka 15, 41-800 Zabrze

Laboratorium Zakladowe
ul. Towarowa 11, 44-100 Gliwice

Metoda L
Lp. badawcza Badane cechy Dokument odniesienia
1 Badania Niedoskonatosci ksztattu oraz nieciggtosci po- PN-EN 13018:2016-04
" |wizualne wierzchniowe ztgczy spawanych. PN-EN ISO 17637:2017-02
Nieciggtosci powierzchniowe:
5 Badania — ztgczy spawanych, PN-EN ISO 3452-1:2021-12

penetracyjne

— odkuwek stalowych,
otwarte na badang powierzchnie

PN-EN 10228-2:2016-07

Nieciggtosci powierzchniowe i podpowierzchniowe:

Badania PN-EN ISO 9934-1:2017-02
3. |magnetyczne | Z*;fzy sli)a\t/vz?nychh PN-EN ISO 17638:2017-01
proszkowe - odkuwexk stalowych, - . PN-EN ISO 10228-1:2016-07
lezgce na gtebokosci nie wiekszej niz 2 mm
Niecigglosci: PN-EN ISO 16810:2014-06
Badania — ztgczy spawanych o grubosci = 8 mm, PN-EN ISO 17640:2019-01
4. — wyrobow ptaskich o grubosci 2 6 mm, PN-EN 10160:2001

ultradzwiekowe

— odkuwek stalowych.
Pomiary grubosci w zakresie od 0,6 mm do 300 mm

PN-EN 10228-3:2016-07
PN-EN ISO 16809:2019-08

PN-EN ISO 5579:2014-02

Badania Niecigglosci ztgczy spawanych o grubosci do
5. . . PN-EN ISO 17636-1:
radiograficzne |100 mm
d 2013-06
Pomiar twardosci sposobem:
Pomia — Brinella w zakresie: HBW10/3000, PN-EN ISO 6506-1:2014-12
6. ltward ry. — Vickersa w zakresie obcigzen: HV10, PN-EN ISO 6507-1:2018-05
- |twar I9S°' PN-EN ISO 9015-1:2011
metall _ Rockwella w skali C, PN-EN ISO 6508-1:2016-10|
— UCI w zakresie obcigzen: HV10 Instr. QI-LZ-20.09.04 wyd. 2
Badania Badania makroskopowe:
7. Okreslenie geometrii, ksztattu, sciegdéw i warstw, PN-EN ISO 17639:2013-12

metalograficzne

wewnetrznych niezgodnosci ztgczy spawanych

Préba zginania
metali

Podatnos¢ do odksztatcen i/lub obecnosé niezgod-
nosci spawalniczych na powierzchni ztgcza lub w
jego poblizu

PN-EN ISO 7438:2021-04
PN-EN ISO 5173:2010
PN-EN I1SO 5173:2010/A1:
2012

Proba

. [rozciggania

metali

Rozcigganie w zakresie do 1000 kN w temperaturze
otoczenia:

— umownej granicy plastycznosci,

— wytrzymatosci na rozcigganie,

— wydtuzenia wzglednego,

— przewezenia wzglednego

PN-EN ISO 6892-1:2020-05
Metoda B

PN-EN ISO 4136:2013-05
PN-EN ISO 5178:2019-04
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http://enormy.pl/?m=doc&nid=PN-77.040.20-00032
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=488622&page=1
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Metoda L

Lp. badawcza Badane cechy Dokument odniesienia

Proba o Udarnos¢ do 300 J w z_akre3|e: PN-EN SO 9016:2013-05
10.|\udarnosci — temperatury otoczenia, PN-EN ISO 148-1:2017-02

metali — obnizonej do -60°C '

Proba tamania Niezgodnosci spawalnicze, ich wielkosci i roztozenie
11. metali powierzchni przetomu wewnetrznego ztgcza spawa- |[PN EN ISO 9017:2018-03

nego

Nadzér nad swiadectwem uznania laboratorium

1. Zmiana zakresu metod badawczych nastepuje na wniosek laboratorium i wymaga przeprowadze-
nia oceny laboratorium przez UDT.

2. Przedtuzenie waznosci $wiadectwa uznania UDT nastepuje na wniosek laboratorium, ktéry
powinien by¢ ztozony nie pdzniej 4 miesigce przed uptywem jego waznosci i wymaga ponownej
oceny laboratorium przez UDT.

3. W przypadku nieprzedtuzenia waznosci Swiadectwa uznania, laboratorium, jest usuwane
z rejestru uznanych laboratoridw.

4. W przypadku nieprzestrzegania warunkéw okreslonych w niniejszym swiadectwie lub wykonywa-
nia przez laboratorium badan w sposéb niewtasciwy, majgcy negatywny wpltyw na bezpieczng
eksploatacje urzadzen technicznych, Prezes UDT moze zawiesi¢ $wiadectwo uznania laborato-
rium. Informacja o zawieszeniu $wiadectwa uznania zamieszczana jest w rejestrze uznanych
laboratoriow.

5. Prezes UDT, zawieszajgc swiadectwo uznania laboratorium, wyznacza termin usuniecia uchybien
stanowigcych podstawe zawieszenia, po ktérego uptywie, w razie ich nieusuniecia, cofa swiadec-
two uznania laboratorium.

6. UDT moze przeprowadzaé niezapowiedziane kontrole w siedzibie laboratorium lub w miejscu
wykonywania badan laboratoryjnych. Podczas tych kontroli UDT moze przeprowadzaé lub zlecac
przeprowadzenie badan majgcych na celu weryfikacje badan wykonywanych przez uznane labo-
ratorium.

7. Kontrole o ktérych mowa w punkcie 6 nie sg przeprowadzane w przypadku laboratoriéw, ktérych
dziatalno$¢ objeta jest systemem jakosci zgodnym z Polskimi Normami, zatwierdzonym i nadzo-
rowanym przez Prezesa UDT.

8. UDT zastrzega sobie prawo uczestnictwa w badaniach i bezposredniego nadzoru nad badaniami,
ktérych wyniki brane sg pod uwage przez UDT, przy wydawaniu decyzji w sprawie eksploataciji
urzadzen.
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